Navod k obsluze
Svarecka na tupo

N\

TITAN

METALPLAST

GF 400/500/630







Navod k obsluze svarecky na tupo GF 400/500/630

OBSAH

10

O tomto navodu

0.1  Varovné poznamky

0.2  Ostatni symboly a informace
0.3  Zkratky

Bezpecnostni instrukce

1.1 Nalezité pouziti

1.2 VSeobecna bezpecnostni opatreni
1.3  Bezpecnost predevsim

1.4  Nakladani s odpadem

VsSeobecné

2.1 Predstaveni
2.2 Rozsah pouziti
2.3  Copyright

Popis produktu
3.1  Standardni vybaveni

Technické specifikace

Pfeprava a montaz

5.1 Baleni

5.2 Odolnost

5.3  Skladovaci podminky
5.4  Rozsah dodavky

Pfiprava svarovani
6.1  VSeobecné informace
6.2  Priprava

Svarovani
7.1  Zaklady svarovani na tupo
7.2 Svarovaci proces
7.2.1 Vypocet pohybového (odporového) tlaku
7.2.2 Priprava svarovacich ploch
7.2.3 Vypocet svarovaciho tlaku
7.2.4 Nastaveni svarovaciho tlaku
7.2.5 Svarovaci proces
7.3 Vizualni kontrola svarovaciho vyronku (navarku)
7.4  Priklad

Analyza chyb
Udrzba
9.1  Vyména opotrebovanych Casti

9.2  Hydraulicky systém

Zakaznicky servis

NO OO (o) IO, O, O, N0, | AWWW

NN

O O O o [0e}

O O O

10
10
11
11
11
13
13
13
15
16

17
19
19
19

19




Navod k obsluze svarecky na tupo GF 400/500/630

0 O TOMTO NAVODU

Tento navod k obsluze je urcen pro svarecky na tupo od vyrobce Georg Fischer Omicron S.r.l.,
a to pro typy GF 400, GF 500 a GF 630.

NiZe je seznam varovnych symboll, které se v navodu vyskytuji, jejich vyznam, varovani a
doporuceni. Je nezbytné se s témito varovanimi predem seznamit.

0.1 Varovné poznamky

V tomto navodu jsou pouZity nize uvedené symboly pro zdlraznéni nebezpedi. Zanedbani téchto
varovani mize vést ke zranéni obsluhy nebo k poskozeni stroje.

Vyznam

Symbol

nebezpeci

varovani

POZOR!

Pozor: bezprostredni ohrozeni!
Zanedbani téchto varovani mlze vést k vaznému poranéni nebo smrti
osob.

Pozor: mozné ohrozeni!
Zanedbani téchto varovani mize vést k vaznému zranéni.

Pozor: nebezpecné situace!
Zanedbani téchto varovani mize vést ke zranéni nebo poskozeni majetku.

0.2 Ostatni symboly a informace

Symbol Vyznam
DOLEZITE Povinné:
Vzdy musite dodrZet toto pravidlo.
DOPORUCENI | Navrh:

Tato poznamka obsahuje ddlezité doporuceni.
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0.3 Zkratky
Zkratka Vyznam
GF 400 Svarecka na tupo pro svarovani dimenzi d 125 — 400 mm
GF 500 Svarecka na tupo pro svarovani dimenzi d 200 — 500 mm
GF 630 Svarecka na tupo pro svarovani dimenzi d 315 — 630 mm
DVS Deutscher Verband fiir Schweisstechnik (Némecké sdruzeni svarovaci
technologie)
HD-PE Vysokohustotni polyetylen
PE Polyetylen
PP Polypropylen
PVDF Polyvinylidenfluorid
PTFE Polytetrafluoretylen
d Vnéjsi primér trubky
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1 BEZPECNOSTNI INSTRUKCE

Svarecka na tupo GF 400/500/630 je designovana podle nejnovéjsich standardl technologie.

PouZiti za jinymi Ucely, nez je popsano v tomto navodu, miZe zapficinit zranéni obsluhy o dalSich
osob / véci nebo samotné svarecky.

Kazda osoba zainteresovana do montaze, demontaze, instalace nebo Udrzby (revize, udrzbové
prace, opravy) svarecky se musi seznamit s timto navodem a nalezité mu rozumét.
Doporucuje se potvrdit toto seznameni se s ndvodem pisemné.

e Svarecka by méla byt pouZita pouze v bezvadném stavu
e Vzdy dodrzujte bezpecnostni instrukce
e Kompletni dokumentace by méla byt vzdy v blizkosti zafizeni

1.1  Nalezité pouziti

Svarecka GF 400/500/630 je urcena pro svarovani trubek / tvarovek z materiadlu PE a PP a PVDF.
Jiné dalsi pouziti neni doporucovano.

1.2 VSeobecna bezpecnostni opatreni

e Pouzivejte pouze materidly a dimenze uvedené v tomto navodu. Ostatni materialy smi byt
pouzity pouze po konzultaci s poprodejnim servisem Georg Fischer.

e Pouzivejte pouze originalni nahradni dily a vybaveni Georg Fischer.

e Denné provadéjte kontrolu, zda se na svarecce neobjevuji znamky poskozeni. Pokud ano,
okamzité nedostatky odstrante.

e VSechny zasahy do elektrického vybaveni smi provadét pouze specialista.

1.3 Bezpecnost predevsim

e P¥i zjiSténi jakychkoliv odchylek od normalu informujte odpovidajici osobu.
e Vzdy méjte pfi praci na paméti bezpecnost prace.

Pro Vasi vlastni bezpecnost a pro optimalni a bezpecné zachazeni se zafizenim musi byt svarecka
instalovana spravné.

Pripojujte / odpojuijte hydraulické hadice svarecky pouze v pripadé, pokud je hydraulicka jednotka
vypnuta a neni pod tlakem (sledujte manometr).

Nebezpeci porezani rukou!
Brity hobliku jsou ostré.
Nedotykejte se rotujiciho hobliku.

varovani
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Nebezpeci popaleni!

Topné zrcadlo dosahuje vysokych teplot (210°C)

Nedotykejte se topného zrcadla, pokud je zapnuté nebo stale jesté horkeé.
Pro manipulaci se zrcadlem pouzivejte madla

varovani

Nebezpeci zlomenin rukou!
Upinaci Celisti svarecky se pohybuii.
Nesahejte do svarecky, pokud se pohybuije.

varovani

1.4 Nakladani s odpadem E
|

Tento symbol oznacuje oddéleny sbér elektrickych a elektronickych zarizeni podle smérnice
2002/96/CE WEEE (Odpad z elektrickych a elektronickych zafizeni). Uvedeny symbol na
vyrobku nebo v privodni dokumentaci znamena, ze pouzité elektrické nebo elektronické
vyrobky nesmi byt likvidovany spolecné s béznym odpadem. Za Ucelem spravné likvidace
vyrobku jej odevzdejte na uréenych sbérnych mistech. Spravnou likvidaci tohoto produktu
pomdZete zachovat cenné prirodni zdroje a napomahate prevenci potencialnich negativnich
dopad{ na Zivotni prostiedi a lidské zdravi, coz by mohly byt ddsledky nespravné likvidace
odpadd. Dalsi podrobnosti si vyZzadejte u Vaseho prodejce nebo dodavatele.

1.5 Ostatni bezpecnostni normy

Dodrzujte vSechna nafizeni, standardy a normy platné ve Vasi zemi.

2 VSEOBECNE

2.1 Predstaveni

Tento manual je urcen pro osoby zodpovédné za zachazeni s GF 400/500/630. Predpoklada se, ze
uzivatel se seznamil a porozumél obsahu tohoto navodu.

Pouze se znalostmi obsazenymi v tomto manualu mdZe obsluha predejit chybnému zachazeni s GF
400/500/630.

Fischer.

Tento manual slouzi pouze pro obsluhu GF 400/500/630.

Rezervujeme si pravo na technické zmény, které jsou nutné k inovacim GF 400/500/630 a které se
mohou lisit od ilustraci a informaci obsazenych v tomto navodu.

2.2 Rozsah pouziti

Svarecka na tupo GF 400/500/630 je urcena vyhradné pro svarovani plastovych trubek a tvarovek
dimenzi uvedenych v bodé 0.3.

Jakékoliv dalsi poufZiti je neautorizované. Vyrobce nezodpovida za chyby a poskozeni zplsobené
nespravnym pouzivanim, uzivatel prebira toto riziko na sebe.
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2.3 Copyright
Copyright pro tento manual vlastni firma

Georg Fischer Omicron S.r.|
Via E. Fermi, 12

I 35030 Caselle di Selvazzano
Padova (Italy)

3 POPIS PRODUKTU

3.1 Standardni vybaveni

Zakladni stroj (sané)
- tvrzené a pochromované vodici tyce
- centrovaci zarizeni pro topné zrcadlo

Hydraulicka jednotka

- hydraulicka jednotka s moZnosti presného
nastaveni tlaku (' : /

Hoblik | S

- Snekovy pohon :

- bezpecnostni pojistka proti samovolnému
spusténi

- oboustranné brousené brity

Topné zrcadlo
- teflonovy povrch (PTFE)
- integrovany teplomeér

Rozvodna skfin
- obsahuje elektronicky termostat, relé
a centralni vypinac

Hydraulické hadice
- oba konce hadic opatreny rychlospojkami
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4 TECHNICKE SPECIFIKACE

Typ svarecky GF 400 GF 500 GF 630

Celkova plocha 904 mm? 1413 mm? 1413 mm?

pistu

Max. tlak 150 bar 160 bar 160 bar

Typ hydraulického LI 46 SHELL LI 46 SHELL LI 46 SHELL

oleje (viskozita 46) (viskozita 46) (viskozita 46)

MnozZstvi

hydraulického oleje 2,01 2,01 2,01

Hladina hluku 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)

Hmotnost sani 95 kg 172 kg 232 kg

Hmotnost

hydraulické 40 kg 38 kg 38 kg

jednotky

Hmotnost hobliku 41 kg 53 kg 102 kg

Hmotnost zrcadla 15 kg 26 kg 36 kg

Hmotnost

rozvodnice 14 kg 14 kg 14 kg

Voltaz 230V 400 V 400 V

Hoblik 550 W 760 W 1500 W

Zrcadlo 3500 W 4000 W 8000 W

Hydraulicka

jednotka 1100 W 1500 W 1500 W
Celkem 5150 W 6260 W 11000 W

230V 400 V 400 V
5 PREPRAVA A MONTAZ
5.1 Baleni

Rozhodujicim faktorem pfi vybéru vhodného baleni je preprava. Bézné je svarecka vC. prislusenstvi

dodavana v drevéné bedné.
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5.2 Odolnost

Zvlastni pozornost musi byt vénovana transportu svarecky, aby nedoslo k jejimu poskozeni padem
pfi manipulaci apod. VSechny pohyblivé ¢asti musi byt fixovany. Doporucujeme také svarecku
béhem prepravy pojistit. Srazeni par vlivem prudkych zmén teplot a tézké narazy béhem prepravy
by mély byt eliminovany.

5.3 Skladovaci podminky

Svarecku nelze pouzit bezprostredné po dodani, je nutné ji ponechat na bezpe¢ném misté
aklimatizovat.

5.4 Rozsah dodavky
Obsah dodavky a stav dodaného zbozi prekontrolujte ihned po obdrzeni. Poskozené nebo chybéjici

dily zaznamenejte prfimo na prepravni list (nebo dodaci list apod.) a neprodlené nahlaste
dodavateli.

6 PRIPRAVA SVAROVANI

6.1 VsSeobecné informace

Svarovaci proces popsany Vv nize uvedenych kapitolach vychazi z normy DVS 2207.

Misto svaru musi byt chranéno pred vlivy pocasi (vihkost, okolni teplota < +5°C, pfimé slunecni
zareni).

Pro optimalni pouziti svarecky by méla byt obsluha proskolena dodavatelem.

6.2 Priprava

Pfi svarovani trubek/tvarovek o vnéjSim prdméru mensim nez max. dimenzi svarecky (d
400/500/630 mm) pouzijte odpovidajici redukeni Celisti.

1. Propojte hydraulickou jednotku a sané svarecky pomoci hydraulickych hadic.
2. Zapojte privodni kabel rozvodné skfiné do elektrického zdroje
POZOR Zkontrolujte napéti!
Elektrocentrala musi byt zapnuta jesté pred zapojenim svarecky a musi vykazovat
konstantni napéti.
- otocte hlavnim vypinacem (3) do polohy ,ON", kontrolka (1) rozsviti

3. Regulatorem teploty nastavte pozadovanou teplotu zrcadla

4, Zapnéte ohrev zrcadla (2), tlacitko se rozsviti.
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- Cervena dioda sviti, pokud je zrcadlo pravé nahrivano a blika, pokud je dosazeno
nastavené teploty

Doporuceni
Pred zapocetim prvniho svarovani se v ramci rovhomérného prohrati povrchu zrcadla doporucuje
pockat cca 10 minut po dosazeni pozadované teploty zrcadla.

Doporuceni

- Hydraulické rychlospojky udrzujte v naprosté cistoté!

- Pokud nejsou hadice spojeny se sanémi/hydraulickou jednotkou, vzdy pouzijte krytky pro
ochranu rychlospojek. Krytky nejprve ocistéte.

- Pokud je povrch zrcadla poskozeny, nechte jej neprodlené opravit. Poskozeny povrch midze
vyrazné ovlivnit kvalitu svaru.

7 SVAROVANT

7.1  Zaklady svarovani na tupo

Pro svarovani na tupo s topnym zrcadlem jsou Casti, které maji byt svareny (trubka/trubka,
trubka/tvarovka, tvarovka/tvarovka), nahraty v misté svaru na svarovaci teplotu a pod tlakem
svareny bez pouZziti pridavnych materialQ.

Po ohoblovani trubek musi byt provedeno orovnani svarovacich ploch pomoci topného zrcadla a
kontrolovaného orovnavaciho tlaku, viz svarovaci tabulky.

POZOR Svaritelny je pouze stejny typ materialu
Tloust'ka stény obou segmentti musi byt stejna

spravné Spatné

10
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Orovnavaci a svarovaci tlak je shodny. Nahfivaci tlak je podstatné mensi, ale kontakt mezi
trubkou/tvarovkou a zrcadlem musi byt dosazen.

Diagram tlaku / casu

Orovnavaci tlak = Svarovaci tlak

Cas
Nahfivaci tlak prestavéni
5 3 4 >
— o \ 2 % ovani ] C
Orovnévaci NahFivac | Cas stuphovani Doba chladnuti Cas
cas cas | svarovaciho tlaku

" ol il
& Ll -

k

-

Svarovaci Cas

Celkovy svarovaci Cas

yrer

7.2 Svarovaci proces

Konce trubek/tvarovek viozené do sani musi presahovat vnitfni upinaci Celisti min. 4 cm pres
okraj. Ujistéte se, Ze jsou trubky/tvarovky upnuty presné ve shodé s osou sani. Pokud je to nutné,
pro lepsi osové vyrovnani pootocte trubky/tvarovky v sanich nebo upravte upinaci sily pomoci

hornich a dolnich matek na celistech sani.
4 cm 4cm

Doporucovany jsou také rolny pod trubky a podobné podpéry.

7.2.1 Vypocet pohybového (odporového) tlaku

Nebezpedi poranéni rukou!
Sané svarecky se pohybuji

nebezpedi

Pohybovy tlak musi byt méren/nastavovan pred kazdym svarovanim!

1. Pomoci joystiku na hydraulické jednotce - pozice ,oteviit <>" - zcela otevrete sané
svarecky.
2. Pomoci regulatoru tlaku vypust'te tlak z hydraulického systému (otacejte proti sméru

hodinovych rucicek).

3. Pomoci joystiku - pozice ,zaviit ><" - a souasnym otacenim regulatoru tlaku ve sméru

11
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hodinovych rucicek postupné zvysuijte tlak.

4, Jakmile se jedna Cast sani svarecky zacne rovhomérné pohybovat, zaznameneite tlak, ktery
je zobrazen na manometru hydraulické jednotky. Toto je nutné provést jesté predtim, nez

se sané svarecky zcela zaviou (tedy nez dojde ke spojeni obou trubek/tvarovek).

7.2.2 Priprava svarovacich ploch

Nebezpedi porezani rukou!
BFity hobliku jsou ostré

nebezpedi

1. Zcela otevrete sané svarecky. Zkontrolujte, zda mezera mezi Cely trubek/tvarovek je
minimalné tak Siroka jako Sitka hobliku.

2. VloZte hoblik do sani svarecky a zaaretuite jej (viz obr.). Zabramte tak samovolnému
uvolnéni hobliku béhem hoblovani. F

3. Spust'te hoblik a joystikem tlacte konce trubek/tvarovek na hoblik.
Povrch trubek/tvarovek hoblujte, dokud hoblik nevytvari souvislé
Spony o stejné Sifce jako je tloustka stén trubek/tvarovek a
dokud takovato Spona nema délku min. dvojnasobku obvodu
trubek/tvarovek.

POZOR Maximalni hoblovaci tlak smi byt max. 10 bar nad
hodnotu naméreného odporového tlaku,
jinak dojde k poskozeni motoru/prevodu hobliku!

4, Mirnym odklonénim joystiku ze stfedni polohy smérem do polohy ,otevrit <>" snizte tlak
témér na 0 bar.

5. Uplnym odklonénim joystiku do polohy ,otevfit <>" oteviete sané svarecky.
6. Vypnéte hoblik.

-> vyjméte hoblik ze svarecky a vlozte jej do odkladaciho boxu
7. Zaviete sané svarecky tak, aby doslo k dotyku obou konc@ trubek/tvarovek.

8. Zkontrolujte mezeru mezi trubkami/tvarovkami. ar.mn

- Mezera mezi trubkami (na jakémkoliv misté stycnych ploch) |
nesmi byt vétsi nez 0,5 mm

9. Zkontrolujte presazeni trubek/tvarovek po jejich celém obvodu.

12
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Presazeni nesmi presahnout 10% jejich tloustky stén.

10.  Pokud je presazeni trubek/tvarovek vétsi nez pripustna mez,
upravte polohu trubek/tvarovek nebo jejich upnuti (pootocenim nebo zménou upinaci sily)
a konce trubek/tvarovek znovu ohoblujte.

11.  Z pracovniho prostoru svarecky odstrante plastové Spony.

12. Odmastéte oba svarované povrchy trubek/tvarovek vhodnym Ccistidlem (napf. Tangit KS).
Topné zrcadlo by mélo byt udrzované v Cistoté, aby nedoslo k preneseni necistot do
svarovacich ploch z povrchu zrcadla.

POZOR Po odmasténi uz se svarovacich ploch nedotykejte!

7.2.3 Vypocet svarovaciho tlaku
DOLEZITE Svarovadi tlak je soucet ,tabulkové hodnoty a odporového tlaku®
napr. 44 bar + 7 bar = 51 bar

(svarovaci tlak pro HDPE SDR11 d 400 mm + 7 bar pohybovy tlak)

7.2.4 Nastaveni svarovaciho tlaku
1. Zcela otevrete sané svarecky.

2. Vypustte tlak z hydraulické soustavy pomoci regulatoru tlaku (otacejte proti sméru
hodinovych rucicek).

Pomoci joystiku - pozice ,zaviit ><" - a soucasnym otacenim regulatoru tlaku ve sméru
hodinovych ruci¢ek postupné zvysuijte tlak, uved'te sané do pohybu a vyckejte, dokud
nedojde k dotyku trubek/tvarovek.

3. Pomoci regulatoru tlaku nastavte pozadovanou hodnotu tlaku. BEhem nastavovani tlaku
drzte joystik v poloze ,zavfit ><™.

Pokud je nastaveny tlak priliS vysoky (neodpovida pozadované hodnoté tlaku):

1. Otevrete sané svarecky.
2. Otocte regulatorem tlaku proti sméru hodinovych rucicek alespon o 3 otacky.
3. Znovu nastavte hodnotu svarovaciho tlaku.

13
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7.2.5 Svarovaci proces

Teflonovy povrch topného zrcadla je vzdy nutno udrzovat v Cistoté a chranit jej pred pfipadnym
poskozenim a poskrabanim. V pripadé poruseni teflonové vrstvy je nutno zajistit novy PTFE
povrch. Poskozeny povrch zrcadla mize vést k nekvalitnim svardim!

Nebezpedi horeni!
Topné zrcadlo dosahuje teploty nad 200°C

nebezpedi

Svarovaci parametry jsou uvedeny v prislusnych svarovacich tabulkach.

OROVNANI

1. VloZte topné zrcadlo do sani svarecky.

2. Svarované konce trubek/tvarovek pritlacte na povrch zrcadla.

3. Pro dosazeni nastavené hodnoty tlaku ponechte jesté joystik po dotyku trubek/tvarovek

se zrcadlem cca 15 sekund v poloze ,zavrit ><".
Orovnavaci tlak = Svarovaci tlak

Orovnavaci / svarovaci tlak je nutné kontrolovat a
popr. prizplsobit na pozadovanou hodnotu.

VYPUSTENI TLAKU (po vytvoFeni orovnavaciho vyronku)

1. Po vytvoreni orovnavaciho vyronku po celém obvodu obou svarovacich ploch
(viz odpovidajici svarovaci tabulky) mirnym odklonénim joystiku ze stfedni polohy smérem
do polohy ,oteviit <>" snizte tlak téméf na 0 bar.

POZOR! Neotvirejte sané svarecky! Svarované konce musi zlistat ve styku
s povrchem topného zrcadla!

2. Zacnéte odpocitavat Cas (viz odpovidajici svarovaci tabulky).

NAHRIVANI

Nahrivaci tlak musi byt po celou dobu nahfivani v rozmezi 0 bar a hodnoty uvedené v odpovidajici
svarovaci tabulce.

PRESTAVENI

Faze prestavéni musi byt co nejkratSi. Maximalni ¢as pro prestavéni je uveden v odpovidajicich
svarovacich tabulkach.

14
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Po uplynuti doby nahfivani:

1. Joystikem (poloha ,oteviit <>") odjedte od zrcadla na takovou vzdalenost, kdy dojde
(vlivem centrovaciho zafizeni) k odtrzeni zrcadla od svarovacich ploch trubek/tvarovek.

2. Ihned vyjméte zrcadlo ze svarecky.
SPOJOVANi
1. Joystikem (poloha ,zavrit ><") spojte oba nahraté konce trubek/tvarovek a joystik

ponechte jesté cca 15 sekund v této poloze pro dosazeni nastaveného tlaku.

Topné zrcadlo opatrné vlozte do odkladaciho boxu.

CHLADNUTI

POZOR Doba chladnuti ve svarecce pod odpovidajicim tlakem musi byt vzdy
dodrzena! Chladnuti svaru nesmi mit nijak urychlovano. Tlak
v hydraulickém systému je nutné i béhem chladnuti kontrolovat a popr.
prizplsobit!

VYPUSTENI TLAKU

Nebezpedi poranéni

, Vypustte tlak z hydraulického systému, nez uvolnite upinaci Celisti!
varovani

Po predepsané dobé chladnuti svaru (viz svarovaci tabulky) mirnym odklonénim joystiku ze stfedni
polohy smérem do polohy ,otevrit <>" snizte tlak na 0 bar.

POZOR! Nepohybujte jiz se sanémi svarecky!
Uvolnéte upinaci Celisti a vyjméte svarované trubky/tvarovky ze sani svarecky.

POZOR! VSechny svary musi zcela zchladnout. Tlakovou zkousku Ize obecné provést
po cca 1 hodiné po poslednim svaru.
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7.3 Vizualni kontrola svarovaciho vyronku (navarku)

Ihned po vyjmuti svarence ze svarecky vizualné zkontrolujte vzhled svarovaciho vyronku a jeho
vysku (hodnota ,k").

vyronek k>0
\ ::'{\_ “R.

7.4 Priklad
GF630
Trubka / tvarovka PE Teplota zrcadla 220 °C
Vnéjsi prdmér 400 mm | Pohybovy tlak 7 bar
Tlakova trida SDR 11 | Tabulkova hodnota 44 bar
Tloustka stény 36,3 mm | Nastaveni tlaku hydrauliky 51 bar

VSechny Udaje o tlaku, case a teploté jsou uvedeny ve svarovacich tabulkach!

Orovnani pri tlaku 51 bar do vytvoreni vyronku 3,0 mm
Nahfivani 363 sekund pfi tlaku t&sné nad 0 bar (0,02 N/mm?)
Prestavéni max. 16 sekund

Spojeni max. 19 sekund

Chladnuti min. 44 minut
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8 ANALYZA CHYB

Vzhled svaru

Popis

Skupina hodnoceni

I | II 111
Podélna nebo pficna trhlina
vyskytujici se:
s Ve svaru - . v . - ,
. v zakladnim Nepripustné | Nepripustne | Nepripustne
materialu
Otevieny navarek
zapricinény napf.:
+ nedostateCnym
svarovacim tlakem | Nepiipustné | Nepfipustné | NepFipustné
o prilis kratkym
nahfivacim ¢asem
+  prilis kratkou dobou
chladnuti
PodéIné nebo pficné vruby | ¢asteens Castecné Césteéns
v zakladnim materialu pripustné, pripustné, | pFipustné,
. upinacim zafizenim | As = 0.1s As < 0.1s As < 0.15s
nespravnym ale max. ale max. ale max.
ur . Pfipustné, v .
Prelicovani trubek, presazeni PnEUdstne, pokud PnEUdstne,
navarku poku e < 0.15s poku
e < 0.1s ale N e < 0.2s ale
ale max.
max. 2mm max. 5mm
4mm
Nesouosost trubek:
Pfipustné, Pfipustné, Pfipustné,
+ vadné sané pokud pokud pokud
svarecky e < 1mm e <2mm e <4mm
Nadmérny otevieny navarek
s ostrymi konci zplsobeny
naprt. Spatnymi svarovacimi | Nepfipustné | Nepfipustné | Neptipustné
parametry, zejména u
polyolefind.
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Skupina hodnoceni

Vzhled svaru Popis I I T
b Navarek pfilis tzky nebo
- prili§ Siroky. Mozna pricina:
- ) gaesspra"”y nahfvacl | i st 14 | Vizstr. 14 | Vizstr. 14
] . DVS 2202-1 | DVS 2202-1 DVS 2202-1
0 * nespravna teplota
A topného zrcadla
*  nespravny svarovaci
tlak
Nesoumérny a nesouosy
nava.rekrfgsr:’ca,l\r/]sgz napr.: Pfipustné, Pfipustné, Pfipustné,
o F:avou pokud pokud pokud
pripravou b1>07x | bl>06x | bl=0,5x
svarovanych ploch b2 b2 b2
« chybou svarovaciho
stroje
Neuceleny svar zapficinény
napr.:
« kontaminaci svaru
« zoxidovanim
svarovacich ploch
«  prilis nizkou v . v . o ,
teplotou topného Nepripustné | Nepripustné | Nepripustné
zrcadla
«  prilis vysokou
teplotou topného
zrcadla
Dutina ve svaru zapficinéna
/ KR 9 | napt.:
| 9219 « nedostate¢nym ” . ” , o ,
SAS \ y
//’0*":\\\\ svarovacim tlakem Nepripustné | Nepripustne | Nepripustné
/AQ:’.’.“L\ +  nedostatecnou
Wols .
dobou chladnuti
Oddélené mnohocetné pory
v pgyvljchvu n avarvkEJ Pfipustné, Pfipustné, - ,
zapricinéné napfr.: pokud pokud Pripustné,
« vznikajici parou < pokud
béhem svarovani Bs < 2'05 X | Bss< 3.10 X | As<0.15xs

«  zneCiSténym
topnym zrcadlem
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9 UDRZBA

Svarecka by méla byt pravidelné kontrolovana a udrzovana v Cistoté. Bézna Udrzba spociva pouze

v Cisténi vnéjsku svarecky.
Dlrazné doporucujeme provést jednou za rok na svarecce kompletni revizi v autorizovaném
servisu.

9.1 Vyména opotfebovanych casti

PTFE povrch topného zrcadla:
- nepripustné je jakékoliv poskozeni teflonového povrchu zrcadla (Skrabance, vrypy apod.)
- neprodlené zajistéte opravu povrchu zrcadla v autorizovaném servisu

Brity hobliku:

- bfity hobliku jsou opatfeny ostfim na obou stranach, Ize je tedy po opotrebeni jedné strany
otodit a pouzit druhou stranu

- po opotiebeni obou stran bfitd je nutné brity bez odkladu vymeénit

9.2 Hydraulicky systém

- rychlospojky na hadicich a na sanich je nutné neustale udrzovat v Cistoté
- k ochrané rychlospojek béhem prepravy a skladovani vzdy pouzivejte plastové krytky

Hydraulicka jednotka
Kontrola hladiny oleje:
- Pravidelné kontrolujte hladinu oleje v hydraulické jednotce.

Vymeénu oleje v hydraulické jednotce provadi autorizovany servis v ramci pravidelnych servisnich

prohlidek.

10 ZAKAZNICKY SERVIS

Pro jakékoliv dotazy nevahejte kontaktovat vyhradni zastoupeni firmy Georg Fischer:

TITAN - METALPLAST s.r.o.
Volgogradska 106
460 10 Liberec — Karlinky

vV
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